ProJet® 2500/Plus

MANUFACTURING FUTURE

Technologie MultiJet Printing
zosobnuje presny a detailni 3D tisk
plastovych a pruznych modell pfimo
v prostredi vasi kancelare.

Prnbad 1

Predstavte si, Ze nedaleko od vaseho stolu, kde navrhujete nové prototypy, stoji zafizeni
podobné velikosti jako je bézna kancelaiska kopirka. Zatizeni, které dokaze
profesionalné a rychle vytisknout vami navrzené 3D modely.Vse co namalujete, budete
moci hned vytisknout a hned na poprvé a presné a spravné.Nebude tieba ru¢né nebo
proudem vody odlamovat podpéry.Ty se zcela automaticky rozpusti v odplavovaci
jednotce EasyCleaner. Nezélezi na geometrii objektu, mize byt klidné slozita. Prosté
takova, jakou budete pravé potfebovat. Podpéry, které by normalné viibec, nebo jen
tézko, $lo oddélit, odplavite béhem par desitek minut. Dutiny modelu budou presné
podle ndvrhu, otvory kulaté, hrany presné a ostré, plochy jako by je nékdo lestil.
Netreba si prfedstavovat, je to Zivé, je to technologie MultiJet Printing.
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MultiJet Printing

Tiskne rychle velké i malé detailni
modely pro ovéreni funkce nebo
pfesné pouziti.Vyuziva voskové
podpéry pro snadné dokonceni.

jsme jednoznacné stanovili, Ze musime cenové zpfistupnit
MJP technologii pro $irsi spektrum uzivatel(” - fikd Chuck Hull, zakladatel
3D Systems a vynalezce prvni komer¢ni 3D tiskarny. Kompromis kvality
nepfichazi do uvahy.Nova 3D tiskdrna musi splnovat:

- $pickovou kvalitu vytiskd, kterd je standardem MJP technologie

- vsechny prednosti MJP a odpovifajici materialovou nabidku

- co mozna nejvétsi stavebni komoru v malém prostoru

- snadné ovladani spole¢né s minimalnimi naroky na provoz
Kdyz je presné zadani, letité zkusenosti a podpora, dokazi inzenyfi v kratké
dobé vyvinout skvélé véci. ProJet 2500/Plus je toho dikazem.

WV E TG E G EV G TR 1) byl rozpor mezi stavebni komorou a

jeji celkovou velikosti. Musel se zcela zménit celkovy dosavadni princip,
kdy se pohybuje tiskova deska a hlava MJP vytvaii jen,Z" posun.Tak se
zrodil novy koncept, ktery prosel naro¢nymi testy v mnoha strediscich.
Nové feseni tiskové hlavy se ukazalo krokem spravnym smérem. Béhem
roku a pul testovani v intenzivnim plném provozu, bylo reportovano
minimum poZzadavk( na zménu. Co bylo piekvapenim? Nikdo z testu
nereportoval jediny problém s tiskovou hlavou nebo jejimi tryskami. Byly
to vétsinou drobné ptipominky uzivatelského charakteru.V celé historii
3D Systems je vyvoj ProJet 2500/Plus jednim z prvnich zafizeni, kde etapy
navrh -> prototyp -> testovani probéhly tak hladce.

VA LG T EHE AR BT [ zafizeni, které spise nez 3D tiskarnu,

pfipomina béznou kancelafskou kopirku. Nenechte se zmylit! ProJet 2500
neznad libivy kompromis! Je skvéla a presna MultiJet 3D tiskarna, kterd
predci fadu svych konkurentl a to hned v mnoha ohledech. Je malg,
cenové pfistupna a pfi tom, jak znélo v zadani, disponuje pfednostmi MJP
technologie.

Prvné bylo mozné vidét ProJet 2500/Plus v lednu na svétové premiéie

v Las Vegas na vystavé CES 2016.Tehdy jako novy ohlaseny model
pripraveny do vyrobni produkce. Uplynulo par mésict a od pocatku
cervence 2016 ji predvadime v Praze jako druhy evropsky partner, prvnim
ceskym zajemctm. Prijdte se také presvédcit o jeji kvalité.

RGO BV RN J G 0 [ zahrnuji dva zakladni - cerny a bily. Model

Projet 2500Plus navic umoznuje tisk ¢irym materidlem a dvéma
elastickymi (¢ernym a bilym). Pokud si na pocatku vyberete zakladni
model ProJet 2500, mUzete v budoucnosti kdykoli upgradovat na model
4Plus” Ziskate tim moznost tisknou dalSimi trfemi materidly. Ano, jedinym
rozdilem mezi modelem 2500 a 2500Plus je pravé materidlové rozsiteni.

Pfesnost ve vrstvé ma ProJet 2500 32, a v plose vic, nez bézna laserova
tiskarna 2D.je dimenzovéna pro provoz 24/7 véetné
doplnovani spotifebniho materialu i v pribéhu tisku. Ovladaci SW
umoznuje tisknuté modely optimalné rozmistit na tiskové desce. Diky
voskovému podpuirnému materialu, je mozné modely vrstvit (skladat na
sebe) nebo hnizdit (skladat do sebe). Tyto vlastnosti jsou vyhodné pro
zrychleni tisku a snizeni spotieby podplrného materidlu. Libovolné
muzete mensi modely duplikovat pro jeden tiskovy proces.Tim ziskate
v jednom cyklu ndsobné vytisky - usetfite cas, spotfebni material a
spoustu prace.
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MultiJet Printing

Technologie MultiJet Printing diky
voskovym podpéram znacné spofi
cas a naklady dokoncovacich operaci
a dosahuje tak vysoké kvality vytisku.

nebo nezapocitavaji potrebny cas,
modelové tvary vyzaduji podpéry. Jejich odstranéni muze znacné oddalit
kyzeny cil. Jednou z mnoha prednosti technologie MultiJet Printing je
pravé velmi jednoduché odstranéni podpér. Jsou voskové a snadno
odstranitelné. Snadnost vychazi pravé z vlastnosti vosku - staci po
dokonceni zahtat vytisk - objekt podepreny voskem na mirnou teplotu,
vosk se roztece a odplavi. ZUstane jen vytistény model. Netfeba zddného
slozitého mechanického Usili nebo odlamovani podpér proudem tekutiny.
Prekvapeni zakaznici ¢asto vyhrknou -, tak to bychom zbavovali podpér
minimalné den, tedy pokud by to viibec bylo mozné!”

odplaveni viech podpér modell vytisténych na
tiskarné ProJet 2500 / Plus. Jeji velikost také umozni odplaveni vétsinu
podpér modelu vytisténych prostiednictvim MJP ProJet 3600 a 5500X.

L] I T E LT 45 - nejvétsi uskali zavére¢ného procesu 3D tisku.

apod. MJP vyuziva voskovy, snadno odplavitelny podptirny material, ktery
je tistén spolecné s modelem vsude tam, kde jsou previsy nebo slozita
geometrie. Odstranéni vosku od modelu Ize po ukonceni tiskového
procesu proveést zahfatim na teplotu cca 70°C. Tato teplota neposkodi
samotny vytistény model.

FEFEERTZET je mozné pomoci horké pary malou stolni jednotkou
MJP Easy Clean.Za pér desitek minut mate v ruce presné to, co jste
pozadovali. Zadné dal$i dokonc¢ovaci operace nejsou tieba. Pfesnost
vytisténého modelu technologii MJP ve vrstvé a plose nevyzaduje ve
vétsiné ptipadl dalsich uprav.
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ProJet® 2500 a 2500 Plus

- Typ ProJet 2500 ProJet 2500Plus
ol Tiskovy prostor XYZ 295x211x 142 mm
Rozliseni XYZ 800x900x790 dpi; vrstva 32y

Tiskové materialy: VisiJet M2 RWT- bily
VisiJet M2 RBK- ¢erny

3D tiskarny ProJet MJP 2500 a Projet MJP 2500 Plus maji shodné

parametry.Jedinym rozdilem je pocet stavebnich materialt model. Visidet M2 — &irv
ProJet MJP 2500 Plus umozriuje oproti ProJet MJP 2500 - IslJet M2 = ciry

tisk dal3imi ttfemi materialy, véetné pruzného ¢erného a - - VisiJet M2 elast.Cerny
mlé¢ného. Nevyzaduje-li vase zadani tyto materialy, -- VisiJet M2 elast.mlécny
budete moci vyuzit levnéjsi variantu ProJet MJP 2500.
Ukaze-li se v budoucnu, pozadavek na tyto materidly,
muzete kdykoli dokoupit upgrade na provedeni Plus.

Rozméry (§ x v x h) 112 x 107 x 74cm
Hmotnost 211kg

Dalsi prehled profesionalnich technologii naleznete na
http://www.Profi.Abc3D.cz

I HEETITED pasobi po cele Ceské republice a
jeji hlavni vyhodou je snadna dostupnost, rychlost

odezvy, a obchodné technické a servisni zazemi. S Y

vas ve své prezentacni mistnosti ®
sezndmi s 3D technologiemi a novinkami svéta 3D vcetné

profesionalnich technologii. Jsou pfipraveni pomoci vam

s kvalifikovanym navrhem a financovanim optimalniho

3D vyuziti piimo od vyrobce.

Najdéte si neblizsiho 3D partnera na www.Abc3D.cz

Praha: Elvira spol.sr.o. tel: 261 090 243 email: elvira@abc3d.cz

Hradec Kralové: ASC HB, a.s. tel: 602 316 522 email:aschb@abc3d.cz
Ostrava: DEVELOP centrums.r.o.  tel:595 059 338 email: dc@abc3d.cz

Most: Develop Most s.r.o. tel:603 426 177 email: 3developmost@abc3d.cz
Sokolov: VUJOs.r.0. tel:603 160 055 email: vujo@abc3d.cz

Upozornéni: Vykonnostni charakteristiky vyrobkd se mohou lidit v zévislosti na zpUsobu pouziti, provoznich podminek a materidlu. Neni mozné poskytnout zaruky jakéhokoli typu vyslovné nebo piedpokladané, véetné
zéruk, vztahujici se k vhodnosti nebo obchodovatelnosti. Uvedené ochranné znacky patfi pFislusnym vlastnikd. Viechna prava vyhrazena. Specifikace miize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni. (v: 2017-05-15)

U U J VUJO s.r.o.
Kfizova 116, 356 01 Sokolov
— tel: 603 160 055, 352 624 936 AB C
computer =] email: vujo@abc3d.cz




